ШИПОВЫЕ СТОЛЯРНЫЕ СОЕДИНЕНИЯ 
Цель: научить учащихся выполнению приёма шиповых столярных соединений. 
Оборудование: столярный инструмент, заготовки древесины. 
Предмет: технология. 

Класс: 7. 

Дата: 10.11.2010 г. 

Учитель: Хаматгалеев Э. Р. 
Ход урока 

I. Организационный момент. 

II. Повторение пройденного материала. 

1. Фронтальный письменный опрос. 
Выполнить задания письменно: 

Вариант I 

1) Опишите, как правильно произвести настройку струга рубанка. 

2) Охарактеризуйте физические свойства древесины. 

Вариант II 

1) Охарактеризуйте механические свойства древесины. 
2) Опишите, как правильно произвести заточку дереворежущих инструментов. 

3. Сообщение темы и цели урока. 

4. Изложение программного материала. 
Вводная беседа по вопросам 
· Каковы преимущества шипового соединения на клею с другими соединениями? (Ответы учащихся.) 

· Где чаще всего используются такие соединения? (Двери, окна, мебель и др.) 
Объяснение учителя 

Рассмотрите разновидности шипового соединения деталей одинарным и двойным шипами на рисунке (см. Приложения, рис. 17). 

Найдите в окружающих предметах примеры таких соединений. 

Основными элементами шипового соединения являются (см. Приложения, рис. 18): 

· шип; 

· гнездо; 

· проушина. 

Беседа о назначении каждого из элементов по рисунку и на образцах. 

Шиповые соединения бывают нескольких видов (см. Приложения, рис. 19). 

О применении концевого, таврового, ящичного соединений по рис. 17. 
Последовательность выполнения шипового соединения: 
1) Разметка является характерной особенностью этого вида соединения деталей (см. Приложения, рис. 20): 

· рассчитать длину шипа; 

· выбрать, где будет шип, а где проушина; 

· наметить удаляемые части знаком – х. 

2) Запиливание шипов и проушин. 
Производят Запиливание мелкозубыми продольными и поперечными пилами различных конструкций. 
С разновидностями пил для выпиливания шиповых соединений ознакомьтесь на рисунке (см. Приложения, рис. 21). 

Запиливание производят, зажимая заточку торцом вверх (см. Приложения, рис. 22). 

Вырубание проушин производят с помощью долота и стамески (см. Приложения, рис. 23). 

3) Выдалбливание проушин (см. Приложения, рис. 24): 
· вначале сделать поперечное прорубание дна (см. Приложения, рис. 24, а); 
· продолжить выдалбливание наклонным вырубанием (см. Приложения, рис. 24, б); 

· углубить дно до требуемой длины (см. Приложения, рис. 24, в); 

· долбить в том же порядке с противоположной стороны. 

4) Подгонка шипов и проушин. 
Обработка шипов и проушин в размер выполняется с помощью стамесок и напильников (см. Приложения, рис. 25). 
5) Склеивание шипового соединения. 
Эту операцию необходимо производить с выдержкой деталей на воздухе (см. Приложения, рис. 26). 

6) Зачистку поверхности после склеивания. 
Зачистку поверхности после склеивания производят с помощью рубанка и напильника. 
III. Практическая работа. 
Выполнение работы предполагает дифференцированный подход в зависимости от уровня подготовленности учащихся: им выдаются заготовки для выполнения различных соединений разного уровня сложности. 
Учащиеся выполняют шиповое соединение пооперационно в рассмотренной последовательности. 

Учитель постоянно осуществляет текущий контроль выполненной работы. Учащиеся отчитываются по каждой выполненной операции. 
IV. Итог урока. 
Оценка выполненной работы. 
Учитель отмечает наиболее качественно выполненные работы, демонстрирует их, обращает внимание на характерные недостатки. 
