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«Пробивание и сверление отверстий» 
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Цель – познакомиться с операциями пробивания и сверления отверстий. 
I. Повторение пройденного материала. 

1. Беседа по вопросам: 

1) Какие инструменты необходимы для гибки тонколистового металла и проволоки? 

2) Что произойдёт, если гибку тонколистового металла выполнять слесарным молотком без применения деревянного бруска? 

3) Назовите правила безопасности при гибке заготовок. 

4) Ученик поспешил закрепить мягкую проволоку в тисках, и не ней отпечатались вмятины от зажимных губок тисков. Что забыл сделать ученик? 

5) Какие приспособления применяют при гибке? Перечислите приспособления, которые имеются в школьных мастерских. 

6) Как согнуть толстую проволоку? 

2. Сообщение темы и цели урока. 

II. Изложение программного материала. 

Рассказ с элементами беседы. 
Отверстия в тонколистовом металле можно получить пробиванием или сверлением. Для пробивания отверстий диаметром до 8 мм применяют пробойник (бородок) – стальной стержень с плоской рабочей поверхностью (рис. 81). 
Лист жести кладут на торец деревянного бруска, пробойник устанавливают в нужной точке и ударами слесарного молотка по бойку пробивают отверстие. Края полученного отверстия с нижней стороны листа выравнивают ударами киянки или молотка. 

На заводах для получения отверстий в листовом металле вместо пробойника применяют специальный инструмент – пуансон. Пробивают отверстия на штамповочном прессе (рис. 82). Лист или несколько листов кладут на матрицу с одним или несколькими отверстиями. Пуансон или несколько пуансонов под давлением входят в матрицу и пробивают отверстия, выталкивая отходы – кружки диаметром, равным диаметру отверстий. 
Более точные отверстия в металле можно получить сверлением. При этом выполняют те же приёмы и правила безопасной работы, что и при сверлении отверстий в древесине. Место расположения отверстия намечают кернером, чтобы сверло не скользило по заготовке (рис. 83). 
Сверление выполняют ручной дрелью, электродрелью (рис. 84) или на сверлильном станке. 

При сверлении тонколистового металла обычное спиральное сверло сминает и рвёт заготовку. В этом случае применяют свёрла со специальной заточкой (рис. 85, а). Под заготовку подкладывают деревянный брусок (рис. 85, б, в). При сверлении дрелью ось вращения сверла должна быть строго перпендикулярна плоскости заготовки. В конце сверления необходимо уменьшить нажим сверла на заготовку. 
1) При пробивании отверстий работать исправным молотком. Не держать пальцы около рабочей части пробойника. 
2) Надёжно закреплять деталь в тисках или на столе при сверлении. 

3) Проверять надёжность закрепления сверла в патроне. 
4) При сверлении нельзя сильно нажимать на ручку дрели. 

III. Практическая работа. 

Пробивание и сверление отверстий 
1. Просверлите отверстия в подвеске (см. рис. 59, а), ручке совка хозяйственного (рис. 86), крючке для вешалки (см. рис. 59, б) и других деталях, предварительно разметив их положение с помощью кернера. 
2. По отверстиям в ручке разметьте отверстия в задней части корпуса совка (см. табл. 5 на с. 83) и пробейте их пробойником. 

IV. Итог урока. 

Вопросы самоконтроля: 

1) Назовите инструменты, применяемые в учебной мастерской для получения отверстий в заготовках. 
2) Для какой цели при пробивании и сверлении отверстий под тонколистовую заготовку подкладывают деревянный брусок? 

3) Почему для сверления тонкой жести применяют свёрла со специальной заточкой? 

4) Чем отличается пробойник (бородок) от кернера? 

Оценивание ответов учащихся. 

Домашнее задание: читать §27, ответить на вопросы данного параграфа (с. 106).   
