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Цель – познакомиться с операцией зачистки деталей из тонколистового металла и проволоки. 
I. Повторение пройденного материала. 

1. Беседа по вопросам: 

1) Чем похожи слесарные ножницы и кусачки? 

2) Какие правила необходимо соблюдать при резании тонколистового металла и проволоки? 

3) Почему трудно разрезать листовой металл тупыми ножницами? 

4) Почему листовую заготовку при резании следует периодически переставлять ближе к оси ножниц? 

5) Назовите виды промышленных ножниц для резания листового металла. 

6) Чем отличаются промышленные механические ножницы от слесарных ручных? 

7) Почему при резании кусачками небольших кусков проволоки нужно откусываемую часть направлять в сторону защитной сетки верстака? 

2. Сообщение темы и цели урока. 

II. Изложение программного материала. 

Рассказ с элементами беседы. 
Поверхность заготовок из листового металла и проволоки часто имеет царапины и следы ржавчины, поэтому заготовки необходимо зачищать. После разрезки заготовки на её краях появляются острые кромки-заусенцы, которые также требуют зачистки. Зачистку (опиливание) выполняют напильником, закрепив заготовку в слесарных тисках. 
В школьных мастерских, как правило, обрабатывают заготовки из мягкого металла. При закреплении таких заготовок в тисках на их поверхности могут оставаться следы (лунки) от насечек, имеющихся на зажимных губках тисков. Чтобы этого не происходило, применяются нагубники (уголки), изготовленные из мягкого металла (рис. 73, а). 
Положение корпуса при опиливании было показано на рисунке 54. Хватка напильника такая же, как и при зачистке деталей из древесины. 
Обрабатываемая заготовка, закреплённая в тисках, должна выступать над их губками не более чем на 5…8 мм. Напильник необходимо перемещать под небольшим углом (15…200) к кромке заготовки (рис. 73, б). Напильник снимает металл с заготовки при движении вперёд, а при обратном ходе металл не срезается. Поэтому нажим на напильник следует делать при его движении вперёд. При этом не рекомендуется отрывать напильник от заготовки. 
Окончательная зачистка заготовок выполняется шлифовальной шкуркой. 

1. Запрещается работать напильником без ручки. Перед началом работы проверить, прочно ли насажена ручка на хвостовик напильника. 
2. Надёжно закреплять заготовку в тисках. 

3. Не захватывать носок напильника левой рукой, чтобы не поранить её о заготовку. 

4. Не проверять качество зачистки заготовки, проводя пальцами по её кромке. 

5. При зачистке заготовки шлифовальной шкуркой надевать рукавицу на руку, которая держит заготовку. 

III. Практическая работа. 

Зачистка заготовок из листового металла и проволоки 
1. Закрепите в тисках заготовку коробки для мелких деталей (корпуса совка хозяйственного, нагубников, чертилки, кольца для штор или другой детали). 
2. Зачистите напильником и шлифовальной шкуркой края и поверхности заготовки. 

IV. Итог урока. 

Вопросы самоконтроля: 

1) Какой инструмент применяют для зачистки изделий из металла? 
2) Перечислите правила безопасности при работе напильником и шлифовальной шкуркой. 

3) Для какой цели применяют нагубники? 

4) Почему при зачистке плоских поверхностей из листового металла шлифовальную шкурку обёртывают вокруг деревянного бруска? 

5) Как избежать изгиба заготовки при зачистке в тисках? 

6) Почему при зачистке напильником не рекомендуется отрывать его от поверхности заготовки? 

Оценивание ответов учащихся. 

Домашнее задание: читать §25, ответить на вопросы данного параграфа (с. 98).   
