Урок по технологии на тему «Рабочее место для ручной обработки металлов» 
Предмет: технология. 
Класс: 5. 
Учитель: Хаматгалеев Э. Р. 
Дата: 22.01.2011 г. 

Цель – познакомиться с устройством слесарного верстака и правилами безопасной работы при ручной обработке металла. 
I. Повторение пройденного материала. 

1. Беседа по вопросам: 

· Что называют машиной? 

· Что называют механизмом? 

· Какие машины вы знаете? 

· Назовите типовые детали машин. 

· Где применяются винтовые механизмы и как они работают? 

2. Сообщение темы и цели урока. 

II. Изложение программного материала. 

Рассказ с элементами беседы. 
Для того чтобы построить модель самолёта, автомобиля, корабля или сделать полезное в быту изделие, вы должны научиться ручной обработке металлов. Такая обработка называется слесарной. 
Более четырёхсот лет назад основной продукцией металлообрабатывающих мастерских были замки (по-немецки «шлосс») для дверей, ворот, крышек сундуков и т. д. Работник такой мастерской назывался «шлоссер»; от этого слова и произошло русское слово «слесарь» - специалист по ручной обработке металла. 

Быстро и качественно изготовить что-либо из металла можно, только научившись правильно пользоваться слесарным оборудованием и инструментом. 

Слесарный верстак является основной частью рабочего места для ручной обработки металлов в учебных мастерских. Слесарные верстаки бывают различных конструкций, но все они имеют основание и крышку, на которой закреплены слесарные тиски, защитная сетка (экран) и другие приспособления (рис. 53). (Изображённый на рисунке универсальный верстак может быть и столярным.) 

Чтобы вам было удобно работать, высота верстака должна соответствовать вашему росту. Если локоть руки, согнутой под углом 900, касается верхней части тисков (рис. 54, а), то высота верстака подобрана верно. На рисунке 54, б показано необходимое положение рук и ног во время работы. 

Слесарные тиски служат для закрепления заготовок перед их обработкой (рис. 55). При вращении рукоятки 5 по часовой стрелке подвижная губка 2 будет приближаться к неподвижной губке 3, сжимая заготовку, помещённую между ними. 
1) При закреплении заготовки запрещается стучать по рукоятке тисков молотком. 
2) Очищать тиски от металлических опилок только специальной щёткой. 

3) Регулярно смазывать ходовой винт машинным маслом. 

III. Практическая работа. 

Изучение устройства слесарного верстака 
1. Рассмотрите устройство слесарного верстака и заполните таблицу в рабочей тетради. 
Составные части верстака 

	№ п/п
	Название
	Назначение

	
	
	


2. Изучите устройство слесарных тисков и запишите в таблицу название и назначение их частей. 
Составные части слесарных тисков 

	№ п/п 
	Название 
	Назначение 

	
	
	


3. Проверьте по рисунку 54, соответствует ли высота верстака вашему росту. 
4. Закрепите в слесарных тисках металлическую пластину или проволоку так, чтобы она выступала над губками на 10 мм. 

IV. Итог урока. 

Вопросы самоконтроля: 

1) Назовите основные части слесарного верстака. 
2) В чём отличие слесарного верстака от столярного, чем они похожи? 

3) Для какой цели служит защитный экран верстака? 

4) Из каких основных частей состоят слесарные тиски? 

5) Перечислите правила обращения со слесарными тисками. 

6) Почему нельзя очищать верстак и тиски от металлических опилок руками? 

7) Для какой цели сделана насечка на губках тисков? 

Оценивание ответов учащихся. 

Домашнее задание: завершить выжигание рисунка по разметке на разделочной доске; повторить правила безопасности при ручной обработке металла. 
