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Цель – познакомиться с приёмами правки заготовок из тонколистового металла и проволоки. 
I. Повторение пройденного материала. 

1. Беседа по вопросам: 

1) Какую информацию содержит технологический процесс? 

2) Что произойдёт, если деталь изготавливать не в той последовательности, в какой указано в технологическом процессе? 

3) Чем похожи технологические процессы изготовления изделий из тонколистового металла и проволоки? 

4) Почему размеры заготовки следует выбирать близкими к размерам готовой детали? 

2. Сообщение темы и цели урока. 

II. Изложение программного материала. 

Рассказ с элементами беседы. 
Заготовки из тонколистового металла и проволоки часто бывают неровными, поэтому перед обработкой их необходимо выровнять. Правка – это слесарная операция по выравниванию заготовок. 
Листы из жести правят деревянным молотком – киянкой. Лист кладут на металлическую правильную плиту выпуклостью вверх (рис. 63). Удары наносят, начиная с краёв листа. Приближаясь к выпуклому месту, следует уменьшить силу удара, но удары наносить чаще. Нельзя ударять по самой выпуклости, так как она от этого ещё больше увеличится. 
Листовой металл толщиной до 0,2 мм правят деревянным бруском – гладилкой, которую перемещают по поверхности заготовки, лежащей на плите. Тонкую фольгу распрямляют ватным тампоном. 

В промышленности листовой металл правят, пропуская его между вращающимися валками листоправильного стана. 
Правка проволоки может выполняться разными способами. Выпрямить тонкую и мягкую проволоку можно, протягивая её между гвоздями, вбитыми в доску (рис. 64, а), между двумя брусками, зажатыми в тисках (рис. 64, б), или вокруг цилиндрического стального стержня (рис. 64, в). 

Толстую стальную проволоку правят на плите (рис. 64, г), легко ударяя по выпуклым местам молотком. Медную и алюминиевую проволоку выпрямляют киянкой. 
1) Осторожно обходиться с заготовками, поскольку листовой металл и проволока имеют острые кромки. 
2) Обязательно надевать рукавицу на руку, удерживающую заготовку при её правке. 

3) Работать только исправным молотком и киянкой. 

4) Держать руку, которая удерживает заготовку, по возможности дальше от места удара молотком или киянкой. 
5) Не стоять за спиной товарища, когда он работает. 

III. Практическая работа. 

Правка заготовок из тонколистового металла или проволоки 
1. Используя приёмы, показанные на рисунке 63, выполнить правку тонколистовой заготовки для изготовления различных деталей, например, коробки для мелких деталей, нагубников для тисков, корпуса совка хозяйственного, прокладки под резец токарного станка и др. 
2. Проверьте качество правки, приложив к плоскости листа ребро линейки. 

3. Внимательно рассмотрите рисунок 64 и выберите способ правки заготовки в соответствии с диаметром проволоки и её материалом при изготовлении следующих изделий: чертилки, кольца для штор, дверного крючка, головоломки. 

IV. Итог урока. 

Вопросы самоконтроля: 

1) Попробуйте разметить неровную заготовку из тонколистового металла или проволоки. Какие трудности при этом возникают? 
2) Почему деревянным бруском-гладилкой можно выправить только тонкие металлические листы? 

3) За счёт чего уменьшается выпуклость при правке? 

4) Почему при выпрямлении проволоки нельзя сильно стучать по выпуклому месту? 

5) Можно ли распрямить алюминиевую проволоку толщиной 3 мм, протягивая её между гвоздями, вбитыми в доску? 

6) Нужна ли правка заготовок из тонколистового металла после их разрезки? 

Оценивание ответов учащихся. 

Домашнее задание: ответить на вопросы §22 (с. 88).  
