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Цель – познакомиться с операцией гибки заготовок из тонколистового металла и проволоки. 
I. Повторение пройденного материала. 

1. Беседа по вопросам: 

1) Какой инструмент применяют для зачистки изделий из металла? 

2) Перечислите правила безопасности при работе напильником и шлифовальной шкуркой. 

3) Для какой цели применяют нагубники? 

4) Почему при зачистке плоских поверхностей из листового металла шлифовальную шкурку обёртывают вокруг деревянного бруска? 

5) Как избежать изгиба заготовки при зачистке в тисках? 

6) Почему при зачистке напильником не рекомендуется отрывать его от поверхности заготовки? 

2. Сообщение темы и цели урока. 

II. Изложение программного материала. 

Рассказ с элементами беседы. 
Гибка – слесарная операция, с помощью которой заготовке или её части придаётся необходимая форма. Гибку небольших заготовок из тонколистового металла выполняют в тисках. Чтобы не испортить поверхность заготовок, на губки тисков надевают нагубники. Заготовку в тисках закрепляют так, чтобы линия сгиба (разметочная риска) находилась на уровне нагубников. 

Гибку выполняют киянкой (рис. 74, а). Можно пользоваться слесарным молотком, но удары следует наносить не по заготовке, а по деревянному бруску, который будет отгибать металл, не оставляя на нём вмятин (рис. 74, б). Первоначально лёгкими ударами сгибают края заготовки, а затем переходят к её средней части. 

Для гибки заготовок часто применяют оправки в виде брусков металла различной формы (рис. 75). 

Если необходимо согнуть большое количество одинаковых деталей, пользуются специальными приспособлениями. Например, установив заготовку в прорезь приспособления, показанного на рис. 76, и ударяя по ней молотком, можно быстро получить деталь необходимой формы. 
Заготовки большой длины можно гнуть в приспособлении, представляющем собой металлическую полосу, приклеенную к деревянному брусу (рис. 77). 
На заводах листовой металл сгибают в гибочных штампах (рис. 78). Эту работу выполняют кузнецы и штамповщики. 

Операция гибки применяется также при работе с проволокой. 

При изготовлении изделий из проволоки для придания заготовке нужной формы применяются специальные инструменты. 
Проволоку диаметром до 3 мм сгибают плоскогубцами и круглогубцами (рис. 79). Плоскогубцы применяют, когда необходимо согнуть часть заготовки под нужным углом. Для сгибания деталей криволинейной формы применяют круглогубцы. 

Толстую проволоку гнут в тисках с помощью оправок (рис. 80). 

1. Работать только исправными киянкой и молотком. 
2. Надёжно закреплять заготовку в тисках. 

3. Не стоять за спиной работающего. 

4. Не класть оправки и инструменты на край верстака. 

5. При гибке проволоки не держать левую руку близко к месту сгиба. 

III. Практическая работа. 

Сгибание заготовок из тонколистового металла и проволоки 
1. Размеченную заготовку коробки для мелких деталей, совка хозяйственного, крючка для вешалки и др. закрепите в тисках таким образом, чтобы линия сгиба была на уровне накладных уголков (нагубников). 
2. С помощью киянки согните заготовку по намеченным линиям. При необходимости используйте оправки или имеющиеся приспособления. 

3. Согните из проволоки заготовки чертилки, крючка дверного, колец для штор и др. Сравните полученные размеры с чертёжными. 

IV. Итог урока. 

Вопросы самоконтроля: 

1) Какие инструменты необходимы для гибки тонколистового металла и проволоки? 
2) Что произойдёт, если гибку тонколистового металла выполнять слесарным молотком без применения деревянного бруска? 

3) Назовите правила безопасности при гибке заготовок. 

4) Ученик поспешил закрепить мягкую проволоку в тисках, и не ней отпечатались вмятины от зажимных губок тисков. Что забыл сделать ученик? 

5) Какие приспособления применяют при гибке? Перечислите приспособления, которые имеются в школьных мастерских. 
6) Как согнуть толстую проволоку? 

Оценивание ответов учащихся. 

Домашнее задание: читать §26, ответить на вопросы данного параграфа (с. 102).   
